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R472 318 408
R472 318 406
R472 322 406
R472 325 806
R472 325 196
R472 325 208
R472 325318
R472 325310
R472 325 398
R472 325 390
R472 325 392
R472 326 500
R472 333 200
R472 333 250
R472 333 600
R472 338 208
R472 338 402
R472 338 400
R472 338 408
R472 338 602
R472 338 608
R472 338 600
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Kod towaru:
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R472 300 224
R472 300 225
R472 300 226
R472 300 227
R472 300 228
R472 300 229
R472 300 263
R472 300 264
R472 300 265
R472 300 266
R472 300 267
R472 300 268
R472 300 269
R472 300333
R472 300 334
R472 300 335
R472 300 336
R472 300 337
R472 300 338



Red

INSTRUKCJA OBStUGI

Kod towaru:
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R472 300 134
R472 300 154
R472 302 334
R472 300 301
R472 300 354
R472 300 364
R472 300 302
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1. Zastosowanie anody magnezowe;j.

Ochrona katodowa to jedna z elektrochemicznych metod ochrony metali przed korozjg elektrochemiczng, ktéra polega
na tym, ze do chronionej konstrukcji dotacza sie zewnetrzng anode. W ten sposéb powierzchnia chronionego metalu staje
sie katodg — elektroda, na ktérej zachodzg reakcje redukcji depolaryzatora, a nie zachodzi utlenienie metalu, czyli jego
korozja. Dla zapewnienia bezpiecznego wieloletniego uzytkowania producenci pokrywaja wewnetrzng strone zbiornika
szklang warstwa emalii ceramicznej. Stopien pokrycia emalig, w procesie emaliowania przemystowego przekracza 99,9%
wg wymagan normy DIN 4753 cz. 3. Nieuniknione sg jednak niewielkie pory, ktére narazajg zbiornik na korozje. Dlatego tez
nieodfacznym wyposazeniem kazdego zbiornika musi by¢ anoda magnezowa.

2. Opis budowy anody magnezowe;j.

Anoda magnezowa produkowana jest ze stopu MgAl6Zn3, zgodnie z normg PN-EN 12438:2017-10, okreslajaca sktad
chemiczny dla stopéw magnezu na anody odlewane. Anoda magnezowa ma posta¢ metalowego walca wykonanego
ze srebrzystobiatego metalu. Ulega stopniowemu rozpuszczaniu, a po pewnym czasie catkowicie zanika. W tym samym

momencie ustaje czynna ochrona zbiornika c.w.u. (na przyktad bojlera) a blacha stalowa jest bardziej narazona na korozje.
Zuzycie anody magnezowej wykonanej zgodnie ze stosownymi normami uzaleznione jest od jakosci wody wystepujacej
w sieci wodociggowej (stopien jej zmineralizowania). Zgodnie z norma DIN 4753 wielkos¢ zuzycia anody wynosi 0,2kg
jej masy na metr® powierzchni chronionej przez okres roku. Jezeli z pierwotnej srednicy anody pozostato mniej niz 1/3 jej
masy zaleca sie jej wymiane na nowa. Zaleca sie coroczng kontrole stanu anody magnezowej. Istota anody magnezowej
polega na jej naturalnym zuzyciu.

3. Instalacja anody w zbiorniku.

Przy wymianie warto pamietac, aby stosowac sie do zaleceri producenta zasobnika, co do jej wymiaréw. Wymiane anody
magnezowej mozna zleci¢ firmie serwisowej (pamietajac przy tym, ze cze$¢ ta nie podlega gwarancji, co wigze sie z pokry-
ciem kosztéw przez uzytkownika). Mozna rowniez samemu wymieni¢ anode. Aby wymieni¢ anode nalezy:

- wylgczy¢ doptyw gazu do podgrzewacza
- wylaczy¢ doptyw zimnej wody do podgrzewacza
- odkreci¢ cieptg wode z najblizszego kranu
- za pomocg klucza, poluzowac anode
- wyciggna¢ anode
- natozy¢ paste uszczelniajgca na gwint i przykreci¢ dokfadnie anode do podgrzewacza
- otworzy¢ doptyw zimnej wody i napetnic zbiornik
- sprawdzi¢ czy nie ma wyciekow
- ponownie odpali¢ palnik zgodnie z instrukcjg uruchamiania podgrzewacza




